CAPACITACION EN USO
DE EXTRUSORA DE
FILAMENTO
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Clencia v tecnologia que transforman



PLAN DE TRANSFERENCIA
1hr virtual - ahora

1 hr presencial

oooooooooooooooooooo



Contenido
Sesion Presencial:

- Partes esenciales y nociones técnicas
- Flujo de trabajo extruir filamento

- Condiciones de seguridad personal

- Operacidon mecanica de la extrusora

- Operacion fisica de la pantalla

Fundada en 1827 BOLIVAR ral de Regal

2y f‘ ’ S w?\a )
N s | Lo, PYIrnEevo VSG R holdi g

focused on your results



Sistema General de Regalias

DINAMICA VIRTUAL:

1:00 hr = Contenido
dinamico

15 min = Discusion -
Preguntas

45 min = Lo que sigue...

oooooooooooooooooooo



Antes de empezar...
Recapitulemos un poco

Sesion Presencial:
- Flujo de trabajo extruir filamento
- Condiciones de seguridad personal
- Operacion mecanica de la extrusora
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S O F TVV A R E https://redetec.com/pages/software

reea o' O ProtoCycler+
Command Center
PO APPSO v . . 400 350 0O o -100 0o 3.00
1 | i 285
’ ’ t T | | 1 229 90 9 90
- - W t L B | "o . ol - ] 350
I = b S [~ e SETBT 204 s 80 8
300 2 o - o
. )
® 250 i 120 &0 o0 ¢0 L} 179
. - { | 12% 50 50 %0
e ot upaate : ~ ‘ > : 200
ey $e ! N/WA VVWW i 100 40 40 40
> ol ; |
3 3 Fummn S f f o | e 44 78 30 0 0
- — T e ey e
. C e ! :
P ' ;‘—’ Lol LT et X Wl“’"—"w'_’_wo 50 2¢ 29 2¢
& tL e ) T3 L =t FITAS
) 181 '—!__ " P LR (S WO RN 1 RS- \_._.\ - s-.N\.-_r._'_, i % 0 ¥
« " 13 t 20
_ J — - . : ¢ 410 > 0 >0 >0 000
_— — (RN 85 e o ‘ - ;[ P | |3 | ]
(Ve 1% 1S 0 20 Time. seconds 40 50 50 Hell Temp Auger Polier ran ameter
Degreses C Speed Speeq Leval mm
Status: Extruding
- ceevim BN (| = | __EE B BN BN Bw 5v BN BN BN (S0 (Be
»Commono _ Usso |0 rall 70 45 4% 46 3480 |92 96 1520 [3816 |01 [262 [WwE 2784 [2N Q65 1233 2249 [8i 4 [2000(2005
Time |Heat |Temp RgSpd AgPra|aghio [AEHIs [<Prasy Pull [Pui [Aug PlAug | JAug B|Nozz [Final [NSP [NotHIROFn|Flow Flofnc|Dia P [Dia | |Dile D

Universidad

de Cartagena GOBERNACION
Fundada en 1827 de BOLIVAR

Boljvar < ¥
pvivnevo AGR lgl ﬁg

focused on your results


https://redetec.com/pages/software

¢MReDeTecC

Advanced Extrusion Software
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et P EXTRUSION
Command Center MAN UAL
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EXTRUSION
MANUAL

- Calentamiento de boquilla
- PLA-175°C
- ABS - 210°C
- Comando “pl000000” - 100 segundos para
pre-calentamiento
- Velocidad Auger (tornillo) en 30
- Temperatura de extrusion
- PLA-181°C-187°C
- Comando “pl000050”
- Encender el ventilador
o PLA-40
- Velocidad del puller (rueda que tira) entre 30 y 40
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Conclusiones

- Fallos comunes y soluciones
- Mantenimiento preventivo
- Garantia
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Discusion

Sugerencia:
https://www.e3dplusvet.eu/wp-content/docs/O1A1-ES-RES.pdf
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